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Kataz@g p@%%@g malarskich

Powtoks malarska dla zsbezpieczenia instalacjl ze stali
weglowel precuisoych w wysokich temperaturach

i. Przygotowanis wpodioZal czyszczonie do osiggnigeia 1-go
stopnia ozystedol wg normy PN-TO/H-9708C, zgodnls 2z metodami

podanymi w nsrmie E%m?aﬁﬁwg70519

2, Wyszozegdinianls koleinyeh warstw4pewk@ki malarskiej
- 4 % Tarba silikonowsa do gruntowania t@rmoodporna do 400 C
szara srebrzyeta o symbolu 7820-654--840 :
- 4 % epalia silikonowa tezmeadparn& as 400% aluminiewa o
symboln 7860-654-880.

3. Technolozia nanoszenie powiokis ‘ wyroby malarskie nalezy
przygbtow&é i stosowaé zgodnie 2z instrukeoja producenta‘ oraz
normg PN-79/H-98070. ‘ R ‘
Nalezy sprawdzid eZv wyroby posiadaja atest producenta oraz
ozy termin gwarancji nile zostal przekroczony.

Oczyszcezons powlerzchnie przeznaczone do malowanla ‘nalezy od-
kurzyé 1 odtiuscié przed poloseniem farby podkiadowej. Maksy-
malny odstep ozasu migdsy occzyszczenism 1 zagruntowaniem wyno-
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Prazygotownjace farbe do malowanla nalezy usunaé ewentualny ko-
#uch, dokiadnle ja wymieszad, rozciedczyé do lepkodoci robocze]
oraz pruefiltrowad. Farbg naklada sig pgdalem. ’
Lepkodé robooza emalii do malowania pgdzlem wynosi 40«50 8, a:
do malowania nabtryskowego 25-45 s wg kubka Forda nr 4 w temp.é
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Do rozcishcozanis jej nalezy stosowaé solwentnaftg oczyszozong, !
ksylen lub rozcledozalnik do wyrobdéw fTtalowych karbamidowych‘
ogblnezo stosswania o symbolu 8124-361-000. i
Tampafﬁtazu podioza w czasie malowania nie powinna przekraczad |
36°c,
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ia powkoke nalezy uly &Yd&i prrez Wygrza-

sSinych wargtw powkokil wynosi 24 godz.
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4. Warunki bhp i p.pes,s = skkednikami szkedliwymi  farby 1
emalii sg: ksylen, benzyna dg lakierdw U, preszsk sluminieowy
oraz pyi oynkowy w farbis podkisdewsj. '
Z uwagl na zawartodd palnyeh i teksyozmych skiadnikdw podozas
malowania nalesy przestrzegad cbewigzujsce przepisy Dp.pos. i
bhp, szczegdlnie przy pracy w pomleszozsunisch samkmigtych,

5. Konserwacja powloki maslarskiojt - stan powkoki nalesy kou-
trolowad co 12 missigoy. OQocsnisd atoplied szniszczenia powioki
malarskiej wg PH-741/H-97053 1 v zaleinedcl od siopnla zaisz-
czenie przeprowadzad renowacje powlicki, zgodnis 2 w/w n@rm@a
Nie dopuszozaé do zmiszozenia trzecisge ziopuia, kidre wymaga
catkowitego usunigoia starej powioki, seonownsege oo3yszoegenis
podio%a oraz naniesisnias wezysikich warsiw ad nowa,

At TN S D S e e S NI 8 50 B TR ¢ S 5 i i e




KPB | RMPO1/80C ' 1.3.03.
Kat@iag paw&ok malarsk*ch

Powioks malarska dla zabezpieczenia konstrukeiji
ze stall weglowei

i, Przygotowanie podioza: czyszczenle do 2~go stopnia czys—
todcl wg PN«?O/H~97050, zgadnie z metoﬂami podanymi  w normie
PN-TO/H-97051.

2. Malowapie w wytwdérni konstrukeji stalowych:
- 2 % farba ftalowa do gruntowania przeciwrdzewna miniowa
9 " 60% o symbolu wg SWA 3121-002-270 |
' - 1 x emalia chlorokauczukowa chemoodporna o symbolu wg SWA
7262-000-860.

3. Malowanie na budowie przy montazu konstrukeji:
- odpylenie, odtiuszczenie 1 uzupelnienie wykonanej w wy-
twérni powloki w miejscach uszkodzohych i w miejscu spa-

waii po uprzednim oczyszczeniu tych miejsc. ‘
- 3 x emalia chlorokauczukowa chemoodporna o Qymbolu wg SWA

7262--000-XXX*/

4, Technologia nanoszenia powioki: wyroby malarskie mnalezy
przygotowaé i stosowal zgodnie 2z instrukejs producenta oraz
normg PN~79/H--97070.

Nalezy sprawdzié, oczy wyroby posiadaig atesty producanta orag
czy termin gwarancjii nie =zostal przekroczony.

- powlerzchnia przeznaczona do malowanla powinna byé sucha, wol~
na'ad tiuszozu 1 kurzu, Maksymalny odstep czasu migdzy ©czysz~
czenliem, a gruntowanlem wynosi & godz. '
?rzygotowanie farb do malowania polega na usunigoiu ewentual-
nego kozucha, doktadnym wymieszaniu, rozeiedczeniu do lepkodci
roboezsi oraz przeszlifowaniu. Farba podktadowa wymieniona w
karcis dostarczona przez wytwércg posiada lepkosdé odpowiednisg
do malowanis pedzlem -~ w wypadku zggstniénia trzeba Jjg roz-
siediczyé benzyna do lakierdw C /najwyzej 65%/. Lepkosé robocza
do malowania pgdzlem wynosi dla emalii 50-100 s wg kubka Forda

P

ne 4 w temp. 20+20“ Do rozcieficzenia jej stosowad rozoied-
szalinik do wyrobdéw chiorokauczukowych 1 poliwinylowych o¢ S8ym—
bolu wg S¥W4A 5191-000-000.




Minimalne
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emaiii 7
Hanokzas p &
i kilkakroitnls przecis
woisvrajas jg w alsrder
rokauczukows nalesdy mal
pedzla, bes dokonywanis
Wyroby malarskie naaosid
drodniej grubodci 160 juw.

Po wykonanin powloki sezonowad lag przss skres 14 dni,

8. Werunki bhpo 1 pn.pek, ~ skiadnliiani
£ o
o

kiadowej 85 minla oXowiana benzyna Ao & emaliil
- keyien 1 benzyna d¢ lakisvdw. Ze wzgliedu na zawartedd Za-
iwopainyah i toksyesmyoh skiadnikdw nalesy malowania
przestrzegad obowlazujace praepisy p.pod. BHLOBROBE

prazy pracach w pomieszcozeniach zamlmigtyoh,

6., Konserwacia powloki malawskiei - 2tan powlekl nalezy kon-
txoiowsd oo 3 nilesiase., Oceniad stopled sniszosenia powloki
malavakis] wg PH-TL1/H-97083 1 w szalesnodci od stopnia znisg-

ozenia praeprowadzad renowaoje powlokl zgednie m  w/w  novag,
Nie dopuszonaé do zaiszozonia trzsoilepo stopnia, kidre wymaga
satkowltsgo usunlecia stars) powicki, ponownsgy oczvszezenia

podZesnr oras nanissienis wepystkich warsby od nowa,




